
11

우수한 보수성
（AI예방 보전, 보수설명서 내장）

높은 신뢰성
（형체력 센서, 자동 급유）

ROBOSHOT-LINK42

정밀안정성형

초고속사출, 고정도형체

서보부가축제어, 제2사출장치

우수한 조작성

안전규격 대응

시스템화 대응（FL-net）

기계학습

우수한 성형성능

편리한 사용높은 가동률

PANEL iH Pro로 대응 강화

ROBOSHOT 1-S4B Series
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형체부의 성능 향상

형체력 센서 표준화
부쉬리스 타이바*

AI 벨트 텐션 모니터

표시기의 성능 향상

대화면 표시장치
ROBOT 접속(FL-net)
네트워크 대응의 강화
CAE 연계

사출부의 성능 향상

사출성능의 향상
재생 수지 대응
에너지효율 향상

(보온실린더커버)

*옵션
FANUC ROBOSHOT 1-S4B series

ROBOSHOT 1-S4B Series의 특징
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ROBOSHOT의 기본 성능을 향상시켜 한층 더 고성능을 실현ROBOSHOT의 기본 성능을 향상시켜 한층 더 고성능을 실현
※ 기종에 따라 차이가 있으니 상세는 사양 일람표를 확인하여 주십시오

형체력 센서를 표준 탑재

최소형체력검출기능최소형체력검출기능

버(Burr)가 발생하지 않기 위해 필요한 최저 형체력을 자동으로 검출
낮은 형체력에 의한 금형의 가스빼기 향상

자동형체력조정자동형체력조정

스프링 금형도 정밀하게
형체력의 조정이 가능

운전중 형체력 자동보정운전중 형체력 자동보정

금형의 온도변화에 의한
형체력의 변동을 보정

안정된 형체력을 실현

사출 성능의 향상
최대사출속도

최대사출압력・최대보압력

사출속도를 최대14%향상※

사출압력, 보압력을 최대17%향상※
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기계 성능의 강화
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특징 HELP 화면HELP 화면 제2사출 화면제2사출 화면

VNC 화면VNC 화면

절환 표시

 21.5인치 PANEL iH Pro를 탑재

 각 영역을 자유롭게 절환 표시

 스와이프, 멀티터치에 의한 직감적 조작

대화면 표시장치

대화면 표시장치 PANEL iH Pro 채용에 의한 사용 편의성 향상대화면 표시장치 PANEL iH Pro 채용에 의한 사용 편의성 향상
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21.5인치(FHD)

외관

15인치(XGA)

기존 모델 α-SiA (PANEL iH) 신기종 α-SiB (PANEL iH Pro)

터치판넬 감압식 정전식
스와이프, 멀티 터치등 조작성 향상

화면상의
정보량 표시면적1.9배, 정보량2.6배

1024x768화소 1920x1080화소

고화질
디스플레이 부드러운 표시

대화면 표시장치
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하트런너금형온조기

취출 장치

VNC (Virtual Network Computing)
・화면의 리모트 표시, 조작

수지건조기

주변기기 통신
・ 설정치의 일괄관리
・ 리모트 조작

아날로그 입력
・ 전압, 전류값 입력

압력, 온도 센서 각종 측정기

SPI

ROBOSHOT-LINK42
・생산정보, 품질정보의 관리

FANUC Robot
・ FL-net에 의한 간단접속
・ ROBOSHOT에서 리모트 조작

네트워크 대응의 강화

주변장치와의 통신규격(EUROMAP)에 대응하여 성형 셀의 네트워크화를 실현주변장치와의 통신규격(EUROMAP)에 대응하여 성형 셀의 네트워크화를 실현
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 간단 설치
안전 펜스가 일체화 된 ROBOT의 설치와
배선을 포함하는 콤팩트한 가대입니다. 

 간단 설정
ROBOSHOT와의 통신이 설정되어 있습니다.
캐스터 이동으로 설치 위치의 조정이
가능합니다.

 간단 조작
ROBOSHOT와 ROBOT간 주고 받는 신호가
설정되어 있습니다. 기본적인 샘플 프로그램이
등록되어 있습니다.

 콤팩트 디자인

ROBOSHOT-QSSR/M-1iA

ROBOSHOT-QSSR/LR Mate

ROBOSHOT-QSSR

기본 요소를 패키지화하여 ROBOT시스템의 도입을 서포트기본 요소를 패키지화하여 ROBOT시스템의 도입을 서포트
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IO LINK

IO LINK

24VDC
신호선（비상정지）

신호선（안전펜스）

현행기α-SiA현행기α-SiA

・데이터 통신
・상태신호
・안전신호（비상정지, 안전펜스）

신기종α-SiB신기종α-SiB

ROBOT의 상태신호

ROBOT 조작

ROBOSHOT의 ROBOT 조작화면ROBOSHOT의 ROBOT 조작화면

 간단 접속 FL-net에 의한 간편 배선（4→1개）

 간단 설정

ROBOT의 ROBOSHOT 조작화면ROBOT의 ROBOSHOT 조작화면

ROBOSHOT의 상태 신호

간단 접속, 간단 조작의 레벨 업(FL-net)
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원점복귀

프로그램 재개

직교축 이동

각축별 이동

핸드 조작

프로그램 실행

Robot 리셋

수동/금형세트

비상정지 해제

안전도어 닫힘

안전 락 입력

원점복귀 완료

성형기조작

기계조작

알람

메세지

현재 위치

클램프 230.00  mm

이젝터 50.00  mm

형개완료위치
형개도중취출위치
형페완료위치
이젝터전진위치
이젝터중간위치
이젝터후퇴위치

형동작허가
형폐허가
이젝터전진허가
이젝터후퇴허가
이젝터 시작
사이클 시작

응답

오버라이드

미속

저속

조작유효



형체기구부에 설치된 형체력 센서를 통해 실시간으로 형체력을 감시함과 동시에 사이클 중
발생할 수 있는 실 형체력을 최적의 형체력으로 자동 보정해 주는 기능

제어장치

실형체력

형체력 조정

모터속도・전류
형체력추정기

형체력센서

형체력
감시
제어

신개발 형체력추정기에 의한 형체력센서의
시간변화에 따른 변화를 검출

【효과】 성형개시 직후의 온도변화에 의한 형체력 변동을 방지

금형 설정온도 : 25℃→ 55℃ →25℃
기종 : 100톤

형체력조정기능 미사용 형체력조정기능 사용

형
체
력

금형온도

shots금형온도- 형체력 변동 테스트

금
형
온
도

실형체력이 설정값의 감시폭을 벗어나면 자동으로 조정

모터의 속도・전류값으로 형체력 센서의 출력을 감시하여 변화를 검출

운전중의 형체력 변경이 가능

【기능】

정밀 형체력 제어기능의 표준탑재

9



최소형체력의 자동검출에 의한 가스탄화의 개선

불량품（가스탄화） 형체력 과대형체력 과대

형체력
부족
형체력
부족

양품

형체력
（kN)

설정형체력

실형체력

10 20 30 40

종래기술 정밀형체력 제어

최소형체력
검출방법

자동수동

형체력 파형을 보면서
작업자가 결정（검출）

어렵고 작업자의 경험에 의존 간단하고 경험 불필요

검출까지의
형체력 변경

소 → 대
Small Large

ROBOSHOT가 자동 검출

버 발생의 가능성:大

최소형체력

형
체
력

사출압력

성형조건 조정의 효율화

성형운전중의 형체력 조정이 가능

shots

대 → 소
Large Small

버 발생의 가능성:小

정밀 형체력 제어기능의 적용 사례
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 가스에 의한 불량 감소
: 최소 형체력 설정으로 가스 방출을 극대화 하여 가스에 의한 불량 감소 효과

 금형의 수명 연장
: 금형에 가해지는 불필요한 형체력을 최적화함으로써 금형의 수명을 연장

정밀 형체력 제어기능의 효과
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형체력 ＞ 수지압

형체력 사출압

가스탄화 양품 버(플래쉬)

스크류 위치
.

형체력
（사출중 변동 없음）사출압

사출속도

형체력 부족
（사출중에 증가）

형체력:50ton
자동조정

형체력 ＝ 수지압 형체력 ＜ 수지압

형체력:30ton 형체력:25ton

형체력
（사출중 변동 없음）



잔류가스 농도측정

일반성형 프리인젝션

잔류가스
농도측정위치

기종 : 50톤
수지 : 나일론46
측정가스 : 암모니아

일반성형 프리인젝션 사용시
0

5

10

15
▲56%

16

7

잔류가스 [ppm]

가스센서

가스농도측정

형폐

사출 시간

가스농도측정
형폐

사출

금형 내 가스 배출의 검증(프리인젝션)
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기존화면 신 화면(추가）

많은 설정항목을 이용하여 유연하게
고기능의 설정 가능

간단설정모드
타임챠트를 이용하여 안전・간단하게 설정 가능

프리인젝션의 새로운 설정 화면
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형폐 ３단계, 형개 3단계로 독립하여 보호검출레벨의 설정이 가능
이상 부하를 검출하면 형개폐를 즉시 정지하여 금형을 보호

코어, 앵귤러핀
긁힘 검출

가이드핀
긁힘 검출

런너, 성형품
잔존 검출 과충전 검출

형폐

형개

성형품

코어

AI금형보호 통상의 금형보호

형폐 ・ 형개 AI금형보호
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형개폐축 모터의 부하 변동

감시폭（수동 설정） 감시폭（자동 설정）

작업자 경험에 의존하여 감시폭 설정 형개폐축 모터의 부하 변동에 따라
감시폭을 자동 설정

 감시폭의 자동설정에 의한 간단 조작
 감시폭을 최적화하여 이상 검출 방식을 향상

수동 설정（기존） 자동 설정

Monitor band

형개폐축 모터의 부하 변동

AI금형보호의 레벨 업
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ROBOSHOT-LINKi2에 의한 성형 공장의 IoT화를 지원ROBOSHOT-LINKi2에 의한 성형 공장의 IoT화를 지원

태블릿 단말에서 표시 대응
 7개 언어에 대응

성형 공장의 IoT화를 지원하는 가동 감시 소프트웨어

성형 공장의 대규모화에 대응
최대1000대의 접속 대수
상위 시스템(MES,ERP)과의 접속에 대응※

※ EUROMAP63,77（OPC-UA통신）

최장 10년의 데이터 보존기간
Web브라우저에서 표시, 표시용 단말에
인스톨 불필요

LAN

・・・

MES / ERPMES / ERP

데이터도입・보수 공정의 삭감

사용 편의성 향상

ROBOSHOT-LINK42
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 공장 전체의 가동상태를 한눈에 파악
 공장 생산라인별 그룹 분리도 가능

생산라인１의 가동률 생산라인２의 가동률 생산라인３의 가동률

공장 전체의 가동상태

OVERVIEW 화면
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